
Stáv. potrubí řadu A-2
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NAPOJENÍ 9 ks VODOVODNÍCH PŘÍPOJEK
(VP1 - VP9)

VB
1 

- k
m

 0
,0

00

VB
2 

- k
m

 0
,0

94
9

VB
3 

- k
m

 0
,1

56
5

HORIZONTÁLNĚ ŘÍZENÝ VRT- 86 m HORIZONTÁLNĚ ŘÍZENÝ VRT- 54 m
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NAPOJENÍ 3 ks VODOVODNÍCH PŘÍPOJEK(VP10 - VP12)

OPRAVA ČÁSTI VODOVODNÍHO ŘADU A-2
PE100RC SDR11 Ø90x8,2 mm - 156,5 m

Stáv. potrubí řadu A-2
LT DN 80

Napojení na přírubu T-kusu DN 80

STÁV. POTRUBÍ PŘÍPOJKY

DN A MATERIÁL
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DOPOJENÍ POTRUBÍ PŘÍPOJKY

HDPE PE40 SDR 7,4
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SCHÉMA NAPOJENÍ VODOVODNÍCH PŘÍPOJEK:

OVĚŘIT PŘI STAVBĚ

SPOJOVÁNÍ PE TRUB:
BUDOU POUŽITY POLYETYLÉNOVÉ TROUBY DÉLKY 12 m, POTRUBÍ BUDE SPOJOVÁNO SVAŘOVÁNÍM NA TUPO, VE VÝKOPU 
POMOCÍ ELEKTROTVAROVEK. 
POZNÁMKA:
ŠOUPÁTKA A PATKOVÁ KOLENA HYDRANTŮ BUDOU PODLOŽENA MELIORAČNÍ DESKOU TBM 50/50/10

UPOZORNĚNÍ:
MONTÁŽ A POKLÁDKA POLYETYLENOVÉHO POTRUBÍ MUSÍ BÝT V SOULADU S POŽADAVKY VÝROBCE POTRUBÍ.
PŘED SPOJOVÁNÍM POTRUBÍ VE VÝKOPU MUSÍ BÝT POTRUBÍ ULOŽENO min. 24 hod V ZEMI.

POZNÁMKA K POUŽITÉMU POTRUBÍ A TVAROVKÁM:
POLYETYLÉNOVÉ POTRUBÍ PE100RC SDR 11 Ø90x8,2 mm, VNĚJŠÍ BARVA MODRÁ, UVNITŘ ČERNÁ.
POTRUBÍ POUŽITELNÉ A VÝROBCEM DOPORUČENÉ PRO UKLÁDÁNÍ BEZVÝKOPOVOU TECHNOLOGIÍ METODOU 
HORIZONTÁLNĚ ŘÍZENÝ VRT. 
POUŽITÉ PE-HD TVAROVKY A ELEKTROTVAROVKY TLAKOVÉ ŘADY SDR 11 PŘEDNOSTNĚ Z MATERIÁLU PE100RC.
PODROBNÁ SPECIFIKACE POTRUBÍ, TVAROVEK A ARMATUR VIZ. SPECIFIKACE MATERIÁLU

LEGENDA:

Umístění jam pro bezvýkopovou technologii

PŘÍLOHA Č.

FORMÁT

AKCE:

KLADEČSKÉ SCHÉMA
PŘÍLOHA:

MĚŘÍTKO:

STUPEŇ

S. Krejčí

VYPRACOVAL :

STAVEBNÍK:

DATUM

2 A4

DSP+DPS

D.4

04 / 2026

ODP. PROJEKTANT :

PARÉ Č.

POPOVICE – OPRAVA ČÁSTI ŘADU A-2
OD Č.P. 299 PO Č.P. 284

1 : 250

Slovácké vodárny a kanalizace, a.s.
Za Olšávkou 290, Sady, 686 01 Uherské Hradiště

ČÍSLO ZAKÁZKY:

2026-03S. Krejčí
PROJEKTOVÁ A INŽENÝRSKÁ ČINNOST

VE VÝSTAVBĚ
Dolany 601, 783 16  Dolany

www.sk-projekt.cz
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